Euromap GroRRenbezeichnung

Spritzeinheit fur Thermoplastverarbeitung

Schneckendurchmesser mm

Schnecken-L/D-Verhaltnis

Max. Hubvolumen (theoretisch) cm?®

Max. Spritzgewicht in PS g

Einspritzkraft kN

Einspritzstrom gls

Max. spez. Spritzdruck bar

Max. Schneckenhub mm

Dusenanlagekraft kN

Disenabhebeweg mm

Schneckendrehmoment Nm

Schneckendrehzahl U/ min. Standard

(stufenlos einstellbar)

Schneckenrtickzugskraft kN

Heizleistung (Zylinder) W

Trichterinhalt Liter

SchlieBeinheit

Schliel3kraft kN

Lichte Weite zwischen d. Holmen mm horizontal
diagonal

Max. Plattenabstand mm

Max. Offnungsweg (einstellbar) mm

Min. Werkzeugeinbauhthe mm

Formoffnungskraft kN

Formzufahrkraft kN

Auswerferhub (max.) mm

Auswerferkraft stoBend / ziehend kN

Allgemeines

Installierte Antriebsleistung kw
Installierte Gesamtleistung kw
Hydrauliksystemdruck bar
Oltankinhalte Liter

MalRe und Gewichte

Abmessungen (LxBxH) / mm /
Aufstellflache m?
Gesamtgewicht netto (0. Olfuillung) kg

Gesamtgewicht brutto K
(inkl. Kiste, 0. Olfillung) g

Kistenabmessungen (LxBxH) ca. mm
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